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Аннотация программы 
Основная профессиональная образовательная программа 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке составлена на основе: 
– федерального государственного образовательного стандарта по профессии 151902.01 Наладчик станков и оборудования в механообработке, утвержденного, приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 2 августа 2013 г. № 824 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 20 августа 2013 г., регистрационный № 29665), с изменениями, внесенными приказами Министерства образования и науки Российской Федерации от 22 августа 2014 г. № 1039 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 17 сентября 2014 г., регистрационный № 34070), от 17 марта 2015 г. № 247 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 3 апреля 2015 г., регистрационный № 36713) и приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 13 июля 2021 г. № 450 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 14 октября 2021 г., регистрационный № 65410), (укрупненная группа 15.00.00 Машиностроение); 
– приказа Министерства просвещения России от 01 сентября 2022 года №796 «О внесении изменений в федеральные государственные образовательные стандарты среднего профессионального образования»; 
– федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования с учетом профиля получаемого профессионального образования (технологический), утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 17 мая 2012 года № 413 (с изменениями и дополнениями от 12 августа 2022 года).
 Основная профессиональная программа подготовки квалифицированных рабочих служащих имеет своей целью развитие у обучающихся личностных качеств, формирование общих и профессиональных компетенций в соответствии с требованиями ФГОС СПО по профессии 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке. Организация-разработчик
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Раздел 1. Общие положения

1.1. Настоящая основная профессиональная образовательная программа по профессии 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке (далее – ОПОП СПО) разработана на основе: 
– федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 151902.01 Наладчик станков и оборудования в механообработке, утвержденном приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 2 августа 2013 г. N 824 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 20 августа 2013 г., регистрационный № 29665), с изменениями, внесенными приказами Министерства образования и науки Российской Федерации от 22 августа 2014 г. № 1039 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 17 сентября 2014 г., регистрационный № 34070), от 17 марта 2015 г. № 247 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 3 апреля 2015 г., регистрационный № 36713) и приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 13 июля 2021 г. № 450 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 14 октября 2021 г., регистрационный № 65410); 
– федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования с учетом профиля получаемого профессионального образования (технологический), с учетом примерной основной образовательной программы по профессии Наладчик станков и оборудования в механообработке.
 Основная образовательная программа по профессии 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке среднего профессионального образования реализуется государственным бюджетным общепрофессиональным образовательным учреждением Белорецкий металлургический колледж (далее – Колледж) по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) на базе основного общего образования.
 ППКРС регламентирует цели, планируемые результаты, объем и содержание среднего профессионального образования по профессии 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке, условия и технологии реализации образовательного процесса, оценку качества подготовки выпускника по данной профессии. 
ППКРС ежегодно пересматривается и обновляется в части содержания учебных планов, состава и содержания программ дисциплин, программ профессиональных модулей, программы учебной и производственной практики, методических материалов, обеспечивающих качество подготовки обучающихся. 
ППКРС реализуется в совместной образовательной, научной, производственной, общественной и иной деятельности обучающихся и работников Колледжа.
Практическое обучение осуществляется на базах организаций-партнёров. 
В области воспитания целью ППКРС является развитие у студентов личностных качеств, способствующих их социальной и творческой активности, общекультурному и профессиональному росту, социальной и профессиональной мобильности, обеспечивающих успешность выпускника в избранной сфере деятельности и устойчивость на рынке труда. 
1.2 Нормативные документы для разработки ОПОП: 

- Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»; 
- Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по профессии 151902.01 Наладчик станков и оборудования в механообработке, утвержденном приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 2 августа 2013 г. № 824 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 20 августа 2013 г., регистрационный № 29665), в редакции Приказов Минобрнауки России от 22.08.2014 № 1039, от 17.03.2015 № 247, Приказов Минпросвещения России от 13.07.2021 № 450, от 01.09.2022 № 796;
- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 17 мая 2012 года №413 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования» 824 (зарегистрирован Министерством юстиции РФ 07.06.2012 № 24480);

-Приказ Министерства просвещения РФ от 12.08.2022 № 732 «О внесении изменений в федеральный государственный образовательный стандарт среднего общего образования, утвержденный приказом Министерства образования и науки РФ от 17.05.2012 г. № 413»

- Приказ Министерства просвещения РФ от 24.08.2022 г. № 762 «Об утверждении порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования» (зарегистрирован Министерством юстиции РФ 21.09.2022 № 70167);

- Положение о практической подготовке обучающихся, утвержденным приказом Министерства науки и высшего образования Российской Федерации и министерства просвещения Российской федерации от 05.08. 2020 г. № 885/390;
- Приказ Министерства просвещения РФ от 08.11.2021 г. № 800 «Об утверждении порядка проведения государственной итоговой аттестации по образователдьным программам среднего профессионального образования» (зарегистрирован Министерством юстиции РФ 07.12.2021 № 66211);

- Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 09.07.2018 № 462н «Об утверждении профессионального стандарта «Станочник широкого профиля»;
 - Федеральный закон от 28.03.1998 № 53-ФЗ «О воинской обязанности и военной службе» (ред. от 30.04.2021); 
- локальные акты ГБПОУ БМК

- Устав ГБПОУ БМК;

- Положение об итоговой аттестации
- Договоры о предоставлении мест производственной практики. 
Реализация ППКРС осуществляется образовательной организацией на государственном языке Российской Федерации.
 1.3 Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП ППКРС:

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП-П:

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования;

ОПОП-П – примерная основная образовательная программа «Профессионалитет»; 

ОК – общие компетенции;

ПК – профессиональные компетенции;

ЛР – личностные результаты;

ПС – профессиональный стандарт,

ТФ – трудовая функция;

СГ – социально-гуманитарный цикл;

ОП –общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина;

П – профессиональный цикл;

МДМ – междисциплинарный модуль;

ПМ – профессиональный модуль;

МДК – междисциплинарный курс;

ДЭ – демонстрационный экзамен;

ПА – промежуточная аттестация;

ГИА – государственная итоговая аттестация.
Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы среднего профессионального образования 

Программа ППКРС по профессии 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке, реализуемая в Колледже представляет собой систему документов, разработанную и утвержденную колледжем с учетом требований регионального рынка труда, с учетом требований ФГОС СПО по профессии 151902.01 Наладчик станков и оборудования в механообработке, утвержденного, приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 2 августа 2013 г. № 824 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 20 августа 2013 г., регистрационный № 29665), в редакции Приказов Минобрнауки России от 22.08.2014 № 1039, от 17.03.2015 № 247, Приказов Минпросвещения России от 13.07.2021 № 450, от 01.09.2022 № 796, (укрупненная группа 15.00.00 Машиностроение).
 ППКРС регламентирует цели, ожидаемые результаты, содержание, условия и технологии реализации образовательного процесса, оценку качества подготовки выпускника по профессии 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке. 
ППКРС включает в себя: учебный план, рабочие программы дисциплин и профессиональных модулей и другие материалы, обеспечивающие качество подготовки обучающихся, а также программы учебных и производственных практик, календарный учебный график и методические материалы, обеспечивающие реализацию соответствующей образовательной технологии. 
ППКРС определяет содержание образования по профессии 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке, имеет целью формирование общих и профессиональных компетенций в соответствии с ФГОС СПО, развитие у обучающихся необходимых личностных качеств и получение на этой основе квалификации «Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением – станочник широкого профиля»: 
- в области воспитания - развитие у студентов личностных качеств, формирование общих и профессиональных компетенций в соответствии с требованиями ФГОС СПО по данному направлению; 
- в области обучения - приобретение практико-ориентированных знаний; ориентация на развитие местного регионального сообщества; формирование готовности принимать решение и профессионально действовать; формирование потребности к постоянному развитию и инновационной деятельности в профессиональной сфере.Образовательная программа имеет следующую структуру:
- Общеобразовательный цикл;

- Общепрофессиональный цикл;

-Профессиональный цикл, включая учебные и производственные практики; 

- Государственная итоговая аттестация.
Программа ППКРС ориентирована на реализацию принципов:

- приоритет практикоориентированности в подготовке выпускника; 

- использование в процессе обучения качественно новых образовательных и информационных технологий; 

- ориентация при определении содержания образования на запросы работодателей и потребителей, развитие местного и регионального сообщества;

- формирование потребности обучающихся к постоянному развитию и инновационной деятельности в профессиональной сфере, продолжению образования; 

- формирование готовности обучающихся принимать профессионально грамотные решения в нестандартных ситуациях.

Квалификации, присваиваемые выпускникам образовательной программы: «Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением – станочник широкого профиля».

Формы обучения: очная.

Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе общего образования в очной форме – 2 года 10 месяцев.

Объем и сроки получения среднего профессионального образования по профессии 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 4428 академических часов (в том числе государственная итоговая аттестация – 72 академических часа, промежуточная аттестация – 180 часов).

При обучении по индивидуальному учебному плану, срок получения образования по образовательной программе вне зависимости от формы обучения составляет не более срока получения образования, установленного для соответствующей формы обучения. При обучении по индивидуальному учебному плану обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья срок получения образования может быть увеличен не более чем на 1 год по сравнению со сроком получения образования для соответствующей формы обучения.

В соответствии со спецификой основной образовательной программы по профессии 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке определён технологический профиль. 
Срок освоения образовательной программы в очной форме обучения на базе основного общего образования составляет 147 недель, в том числе: объем учебной нагрузки 123 недели: работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем (по видам учебных занятий) с самостоятельной учебной работой, включенной в 36 часовую недельную нагрузку; промежуточная аттестация – 5 недель; учебная практика – 16 недель; производственная практика – 26 недель. 
Нормативно-правовую основу получения СОО в пределах освоения ОП СПО составляют:

- Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;

- приказ Минобрнауки России от 17.05.2012 № 413 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования» (зарегистрирован в Минюсте России 07.06.2012 № 24480) (далее –ФГОС СОО);

- приказ Минпросвещения России от 28.08.2020 № 442 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным общеобразовательным программам - образовательным программам начального общего, основного общего и среднего общего образования» (зарегистрирован в Минюсте России 06.10.2020 № 60252);

- приказ Минпросвещения России от 24.08.2022 № 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования» (Зарегистрирован 21.09.2022 № 70167) (вступает в силу с 01.03.2023);

- приказ Минпросвещения России от 23.11.2022 № 1014 «Об утверждении федеральной образовательной программы среднего общего образования» (Зарегистрировано в Минюсте России 22.12.2022 № 71763).
– с учетом примерных программам учебных дисциплин для профессий и специальностей среднего профессионального образования (одобрены ФГУ «Федеральный институт развития образования»). 
При проведении занятий по учебным предметам «Иностранный язык», «Информатика», «Техническая графика», «Иностранный язык в профессиональной деятельности» (во время практических работ) допускается деление на подгруппы. 
Общеобразовательный цикл ООП СПО (ППКРС) на базе основного общего образовании с технологическим профилем получения среднего общего образования (2106 академических часов (в том числе промежуточная аттестация - 72 часа)) содержит следующие дисциплины общеобразовательного цикла:
	ОД.00
	Общеобразовательный цикл
	1404 ч.

	ОУП.00
	Общие учебные предметы
	873 ч.

	БД.01
	Русский язык 
	78 ч.

	БД.02
	Литература
	100 ч. 

	БД.03
	История
	134 ч.

	БД.04
	Обществознание
	78 ч.

	БД.05
	География
	44 ч

	БД.06
	Иностранный язык
	78 ч. 

	БД.07
	Информатика 
	95 ч.

	БД.08
	Физическая культура
	78 ч.

	БД.09
	ОБЖ
	78 ч.

	БД.10
	Химия
	76 ч.

	БД.11
	Биология
	34 ч.

	ПД.00
	Профильные дисциплины
	421 ч.

	ПД.01
	Математика 
	265 ч.

	ПД.02
	Физика
	156 ч.

	ПОО.00
	Предлагаемы ОО
	110 ч.

	ПОО.01
	Башкирский язык
	78 ч.

	ПОО.02
	Основы проектной деятельности
	32 ч.


При освоении общеобразовательного цикла обучающиеся выполняют индивидуальный проект, который выполняется обучающимися самостоятельно под руководством преподавателя по выбранной теме, утвержденной на заседании цикловой комиссии, в рамках одного или нескольких изучаемых учебных предметов, курсов в любой избранной области деятельности (познавательной, практической, учебно-исследовательской, социальной, художественно -творческой, иной). 
Основная образовательная программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих, реализуемая в Колледже по профессии 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке представляет собой систему документов, разработанную и утвержденную Колледжем на основе ФГОС по профессии СПО. 
Учебный процесс организован следующим образом: 
- учебный год начинается 1 сентября и заканчивается согласно учебному плану по данной профессии; 
- продолжительность учебной недели – шестидневная; 
- для всех видов учебных занятий академический час устанавливается продолжительностью 45 минут; 
- объем недельной образовательной нагрузки обучающихся по программе составляет 36 академических часа, включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы по освоению ППКРС и консультации. 
- численность обучающихся в учебной группе не более 25 чел.; 
- промежуточная аттестация в форме зачета (дифференцированного зачета) проводится за счет часов, отведенных на освоение соответствующей учебной дисциплины или профессионального модуля; 
- количество экзаменов в процессе промежуточной аттестации обучающихся не более 8 экзаменов в учебном году, количество зачетов не более 10, включая дифференцированные зачеты по производственным практикам. В указанное количество не входят зачеты (дифференцированные зачеты) по физической культуре (приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 14.06.2013 г. №464); 
- в процессе освоения образовательной программы обучающимся предоставляются каникулы: на 1 курсе 11 недель, на 2 курсе — 11 недель, на 3 курсе 2 недели. За весь период обучения предусматривается 24 недели каникулярного времени, в том числе не менее двух недель в зимний период; 
- объём часов на дисциплину ОУД.08 Физическая культура составляет 2 часа в неделю Объём часов на дисциплину ОУП.11 Основы безопасности жизнедеятельности составляет 72 часа. Для обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья образовательная организация устанавливает особый порядок освоения дисциплины «Физическая культура» с учетом состояния их здоровья; 
- организация консультаций: консультации (групповые и индивидуальные) распределены из расчета 4 часа на одного обучающегося на каждый учебный год. При меньшем количестве обучающихся в группе количество часов на консультации по УП и МДК пропорционально уменьшается, окончательное распределение часов консультаций закрепляется приказом директора в начале учебного года, в зависимости от количества обучающихся в группе. 
- в период обучения с юношами проводятся учебные сборы; 
- в профессиональный цикл образовательной программы входят следующие виды практик: учебная практика и производственная практика; 
- учебная и производственная практики проводятся при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и реализовываются как в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей; 
- на учебную и производственную практики выделяется 42 недели. 
Учебная и производственная практики проводятся при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и реализовываются как в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей: 
Учебные практики 576 часов. Производственные практики 936 часа.
Формирование вариативной части ППКРС 

На основании запросов работодателей и решения цикловой комиссии вариативная часть образовательной программы (252 академических часа) направлена на расширение основных видов деятельности, к которым должен быть готов выпускник, освоивший образовательную программу, согласно сочетанию получаемых квалификаций, в т.ч. на расширение объема времени необходимого на реализацию учебных дисциплин и профессиональных модулей (междисциплинарных курсов и практик) обязательной части, и на введение новых учебных дисциплин, направленных на достижение дополнительных результатов освоения образовательной программы: 252 часа вариативной части распределены следующим образом. Распределение вариативной части образовательной программы
	Индекс цикла, дисциплины


	Наименование дисциплин, профессиональных модулей, практик


	Вариативная часть программы, час


	Обоснование распределения вариативной части в соответствии с запросами работодателей, а также нормативно-правовыми актами и методическими материалами органов исполнительной власти

	ОП.07
	Основы предпринимательской и финансовой деятельности
	40
	необходимость расширения базовых знаний обучающихся для освоения профессиональных модулей, обеспечение конкурентоспособности на рынке труда

	ОП.08
	Основы бережливого производства
	34
	

	ОП.09
	Компьютерная графика
	46
	

	МДК 03.01
	Технология работ по наладке станков и манипуляторов с программным управлением
	56
	объем времени увеличен в соответствии с запросами работодателей, с целью углубление освоения профессиональных модулей и формирования компетенций

	МДК 04.01
	Технология обработки на металлорежущих станках
	76
	

	
	
	252
	


Основанием для распределения вариативной части ППКРС являются: необходимость расширения базовых знаний обучающихся для освоения профессиональных модулей; углубление освоения профессиональных модулей и общих компетенций; обеспечения конкурентоспособности на рынке труда. 
Работодатели являются социальными партнерами колледжа и принимают непосредственное участие в разработке и реализации ОПОП по профессии 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке. 
Основным работодателем по профессии 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке является: АО «Белорецкий металлургический комбинат». 
Совместно с представителями от работодателей колледж проводит следующие мероприятия: 
- Согласование ОПОП квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке, реализуемой на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования; 
- Согласование программы государственной итоговой аттестации; 
- Участие в промежуточной аттестации по междисциплинарным курсам и профессиональным модулям в качестве внешних экспертов, а также государственной итоговой аттестации; 
- Прохождение преподавателями колледжа, отвечающими за освоение обучающимися профессионального цикла стажировок по согласованной программе; 
- Организация производственной практики, экскурсий и других мероприятий для обучающихся. 
Основная образовательная программа ППКРС ориентирована на реализацию следующих принципов: 
( приоритет практико-ориентированных знаний выпускника; 
( ориентация на развитие местного и регионального сообщества; формирование потребности к постоянному развитию и инновационной деятельности в профессиональной сфере, в том числе и к продолжению образования;
( формирование готовности принимать решения и профессионально действовать в нестандартных ситуациях. 
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

Выпускник должен быть готов к профессиональной деятельности по выполнению операций на металлорежущих станках с программным управлением, операций по обработке деталей на металлорежущий станок различного вида и типа (сверлильных, фрезерных, токарных, шлифовальных). 
Квалификации, присваиваемые выпускникам: 
- наладчик станков и манипуляторов с программным управлением 
– станочник широкого профиля. 
Срок получения образования по образовательной программе в очной форме обучения вне зависимости от применяемых образовательных технологий, составляет: на базе основного общего образования - 2 года 10 месяцев. 
3.1. Область профессиональной деятельности выпускника 
40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности. 
3.2. Соответствие профессиональных модулей присваиваемым квалификациям.
	Наименование основных видов деятельности
	Наименование профессиональных модулей
	Сочетание квалификаций

	
	
	Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением – станочник широкого профиля

	Выполнение операций по наладке автоматических линий и агрегатных станков
	ПМ 1. Наладка автоматических линий и агрегатных станков
	Осваивается

	Выполнение операций по наладке автоматов и полуавтоматов
	ПМ 2. Наладка автоматов и полуавтоматов
	осваивается

	Выполнение операций по наладке станков и манипуляторов с программным управлением
	ПМ 3. Выполнение операций по наладке станков и манипуляторов с программным управлением
	осваивается

	Выполнение работ на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках 
	ПМ 4. Выполнение работ на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках
	осваивается


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы

 4.1 Общие компетенции
	Код компетенции
	Формулировка компетенции
	Умения, знания

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	Умения: распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы; составить план действия; определить необходимые ресурсы; владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника). 

	
	
	Знания: актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте. алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; методы работы в профессиональной и смежных сферах; структуру плана для решения задач; порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК.2
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Умения: определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска

	
	
	Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; приемы структурирования информации; формат оформления результатов поиска информации

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях
	Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; определять современную научную профессиональную терминологию; определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования

	
	
	Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; современную научную и профессиональную терминологию; возможные траектории профессионального развития и самообразования

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	Умения: организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности; основы проектной деятельности

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе

	
	
	Знания: особенности социального и культурного контекста; правила оформления документов и построения устных сообщений

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Умения: описывать значимость своей профессии

	
	
	Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; значимость профессиональной деятельности по профессии

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии

	
	
	Знания: правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Умения: применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной профессии; использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей

	
	
	Знания: роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; основы здорового образа жизни; условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии; средства профилактики перенапряжения

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые); писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы

	
	
	Знания: правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; особенности произношения; правила чтения текстов профессиональной направленности


4.2 Профессиональные компетенции
	Виды деятельности
	Код и наименование

компетенции
	Показатели освоения компетенции

	Выполнение операций по наладке автоматических линий и агрегатных станков
	ПК 1.1. Выполнять наладку и подналадку автоматических линий и агрегатных станков.
	Навыки/практический опыт: 

- выполнения наладки автоматических линий и агрегатных станков;

	
	
	Умения: 

- обеспечивать безопасную работу; 

- выполнять наладку односторонних, двухсторонних, однопозиционных, многопозиционных, одно- или двухсуппортных агрегатных станков с неподвижными и вращающимися горизонтальными и вертикальными столами, односуппортных многошпиндельных агрегатных станков и двух-, четырехсторонних станков (сверлильных, резьбонарезных, фрезерных для обработки деталей средней сложности), фрезерно-расточных, сверлильно-расточных и других аналогичных станков для обработки сложных деталей;

 - выполнять наладку специальных станков-автоматов для фрезерования канавок сверл, автоматов для заточки сверл и зенкеров, протяжных горизонтальных, вертикальных и других аналогичных станков для внутреннего и наружного протягивания; 

- выполнять наладку однотипных электроимпульсных, электроискровых и ультразвуковых станков и установок, генераторов, электрохимических станков по технологической или конструкционной карте и паспорту станка;

- выполнять наладку станков, контрольных автоматов и транспортных устройств на полный цикл обработки простых деталей с одним видом обработки;

- выполнять наладку захватов промышленных манипуляторов (роботов) с программным управлением;

- выполнять наладку двухсторонних, многосуппортных, многошпиндельных агрегатных станков с произвольным или со связанным для каждого суппорта циклом подач, с круговым поворотным столом для обработки крупных сложных деталей или с кольцевым столом для обработки небольших сложных деталей;

- выполнять наладку электроимпульсных, электроискровых и ультразвуковых станков и установок различных типов и мощности, электрохимических станков различных типов и мощности с устранением неисправностей в механической и электрической частях;

- выполнять наладку станков, контрольных автоматов и транспортных устройств на полный цикл обработки простых деталей (втулки, поршни, ролики, гильзы) с различным характером обработки (сверление, фрезерование, точение);

- выполнять наладку отдельных узлов промышленных манипуляторов (роботов) с программным управлением;

	
	
	Знания: 

- технику безопасности при работах;

- устройство, правила проверки на точность агрегатных и специальных станков, взаимодействие механизмов автоматической линии, технологический процесс с одним видом обработки деталей на станках автоматической линии;

- геометрию, правила термообработки, заточки, доводки и установки нормального режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, и инструмента с пластинами из твердых сплавов или керамическими;

- способы установки, крепления и выверки сложных деталей;

- правила выбора режимов резания;

- сортамент применяемых металлов и полуфабрикатов;

- правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов;

- правила проверки манипуляторов на работоспособность и точность позиционирования.

	
	ПК 1.2.Участвовать в ремонте станков
	Навыки/практический опыт:

- работы по ремонту автоматических линий и агрегатных станков

	
	
	Умения: 

- обеспечивать безопасную работу;

- наблюдать за работой автоматической линии;

-  выполнять подналадку основных механизмов автоматической линии в процессе работы;
- выполнять расчеты, связанные с наладкой обслуживаемых станков;

- устанавливать технологическую последовательность и режимы обработки;

- выполнять установку специальных приспособлений с выверкой в нескольких плоскостях;

- выполнять наладку, обработку пробных деталей и сдачу их в ОТК;

	
	
	Знания:

- технику безопасности при работах;

- кинематические схемы и правила проверки на точность обработки односторонних и двухсторонних, многосуппортных, многошпиндельных и других сложных агрегатных и специальных станков;

- взаимодействие механизмов автоматической линии;

- конструктивные особенности универсальных и специальных приспособлений, оснастки;

	
	ПК 1.3. Осуществлять техническое обслуживание автоматических линий и агрегатных станков.
	Навыки/практический опыт: 

- технического обслуживания автоматических линий и агрегатных станков

	
	
	Умения: 

- принимать участие в ремонте станков;

- принимать участие в текущем ремонте оборудования и механизмов автоматической линии;

	
	
	Знания:

- технику безопасности при работах;

- основы технологии металлов в пределах выполняемой работы;

- правила проверки манипуляторов на работоспособность и точность позиционирования.

	ВД 2. Выполнение операций по наладке автоматов и полуавтоматов
	ПК 2.1. Выполнять наладку автоматов и полуавтоматов
	Навыки/практический опыт: 

- работы по выполнению наладки автоматов и полуавтоматов

	
	
	Умения: 

- выполнять наладку отрезных, гайконарезных, болтонарезных станков, автоматов или полуавтоматов, токарных одношпиндельных и многошпиндельных автоматов и многорезцовых горизонтальных полуавтоматов, токарно-револьверных станков для обработки различной сложности периодически повторяющихся деталей с большим числом переходов по 8 - 10 квалитетам;

- выполнять технические расчеты, необходимые при наладке станков

- устанавливать технологическую последовательность обработки и режимов резания, подбор режущего и измерительного инструмента и приспособлений по технологической или инструкционной карте

	
	
	Знания:

- устройство обслуживаемых однотипных станков и правила проверки их на точность;

- элементарные правила подбора шестерен и правила подбора эксцентриков, копиров и кулачков

- кинематические схемы токарных автоматов и полуавтоматов различных типов и правила проверки их на точность

	
	ПК 2.2. Проводить инструктаж рабочих, занятых на обслуживаемом оборудовании
	Навыки/практический опыт: 

- безопасного обслуживания оборудования

	
	
	Умения: 

- обеспечивать безопасную работу

- Инструктировать рабочих по правилам работы с оборудованием

	
	
	Знания:

- техника безопасности при работах

- Инструкции по видам работ

- Регламенты взаимодействия с инструктируемым персоналом

	
	ПК 2.3. Осуществлять техническое обслуживание автоматов и полуавтоматов
	Навыки/практический опыт: 

- технического обслуживания автоматов и полуавтоматов

	
	
	Умения: 

- выполнять необходимые расчеты, связанные с наладкой станков

- выполнять установку специальных приспособлений с выверкой их в нескольких плоскостях

	
	
	Знания:

- кинематические схемы токарных автоматов и полуавтоматов различных типов и правила проверки их на точность

- конструктивные особенности и правила применения универсальных и специальных приспособлений, оснастки

- правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов

	ВД 3. Выполнение операций по наладке станков и манипуляторов с программным управлением  
	ПК 3.1. Выполнять наладку станков и манипуляторов с программным управлением
	Навыки/практический опыт: 

- работы по выполнению наладки станков и манипуляторов с программным управлением

	
	
	Умения: 

- выполнять наладку на холостом ходу и в рабочем режиме механических и электромеханических устройств станков с программным управлением для обработки простых и средней сложности деталей

- выполнять наладку нулевого положения и зажимных приспособлений 

	
	
	Знания:

- устройство обслуживаемых однотипных станков, промышленных манипуляторов (роботов) с программным управлением и штабелеров

- способы и правила механической и электромеханической наладки

- правила проверки станков на точность, манипуляторов и штабелеров на работоспособность и точность позиционирования

	
	ПК 3.2. Проводить инструктаж оператора станков с программным управлением
	Навыки/практический опыт: 

- проведения инструктажа рабочих

	
	
	Умения: 

- обеспечивать безопасную работу;
- инструктировать оператора станков с программным управлением

	
	
	Знания:

- Знания: технику безопасности при работах
- правила подналадки металлорежущих станков с программным управлением

- наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, режущего и измерительного инструмента

	
	ПК 3.3. Осуществлять техническое обслуживание станков и манипуляторов с программным управлением
	Навыки/практический опыт: 

- технического обслуживания автоматов и полуавтоматов

	
	
	Умения: 

- устанавливать технологическую последовательность обработки

- выполнять подбор режущего, контрольно-измерительного инструмента и приспособлений по технологической карте

- выполнять проверку и контроль индикаторами правильности установки приспособлений и инструмента в системе координат

	
	
	Знания:

- способы и правила механической и электромеханической наладки 

- способы корректировки режимов резания по результатам работы станка

- способы установки инструмента в блоки

	Выполнение работ на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках 


	ПК 4.1. Выполнять работы на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках 


	Навыки/практический опыт: 

- обработки деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках

	
	
	Умения: 

- обеспечивать безопасную работу выполнять работы по обработке деталей на сверлильных, токарных и фрезерных станках, на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера

- выполнять работы по обработке деталей на сверлильных, токарных, фрезерных станках, на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера
- выполнять сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильный станок

- нарезать резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках;

- нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, прямоугольную и трапецеидальную резьбу резцом, многорезцовыми головками;

- нарезать наружную, внутреннюю треугольную резьбу метчиком или плашкой на токарных станках;

- фрезеровать плоские поверхности, пазы, прорезей, шипов, цилиндрические поверхности фрезами;

- фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и внутренние поверхности уступов, пазов, канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек

- нарезать резьбы диаметром свыше 42 мм на сверлильных станках;

- нарезать двухзаходную наружную и внутреннюю резьбы, резьбы треугольного, прямоугольного, полукруглого профиля, упорную и трапецеидальную резьбы на токарных станках;

- фрезеровать открытые и полуоткрытые поверхности различных конфигураций и сопряжений, резьбы, спирали, зубья, зубчатые колеса и рейки;

- шлифовать и нарезать рифления на поверхности бочки валков на шлифовально-рифельных станках;

- выполнять сверление, развертывание, растачивание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и твердых сплавов;

- нарезать всевозможные резьбы и спирали на универсальных и оптических делительных головках с выполнением всех необходимых расчетов;

- фрезеровать сложные крупногабаритные детали и узлы на уникальном оборудовании;

- выполнять шлифование и доводку наружных и внутренних фасонных поверхностей и сопряженных с криволинейных цилиндрических поверхностей с труднодоступными для обработки и измерения местами;

- выполнять шлифование электрокорунда

	
	
	Знания:

- технику безопасности при работах;
- правила заточки и установки резцов и сверл
- виды фрез, резцов и их основные углы;

- виды шлифовальных кругов и сегментов

- способы правки шлифовальных кругов и условия их применения

- геометрию, правила заточки и установки специального режущего инструмента

- элементы и виды резьб

- характеристики шлифовальных кругов и сегментов

- форму и расположение поверхностей

- правила проверки шлифовальных кругов на прочность

	
	ПК 4.2. Осуществлять техническое обслуживание сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станков 


	Навыки/практический опыт: 

- технического обслуживания станков

	
	
	Умения: 

- обеспечивать безопасную работу
- управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;
- выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, установки и складирования

	
	
	Знания:

- технику безопасности при работе
- кинематические схемы обслуживаемых станков;
- принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;

	
	ПК 4.3. Выполнять наладку обслуживаемых станков
	Навыки/практический опыт: 

- наладки станков

	
	
	Умения: 

- выполнять подналадку сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;
- выполнять наладку обслуживаемых станков

	
	
	Знания:

- технику безопасности при работе
- устройство, правила подналадки и проверки на точность сверлильных, токарных, фрезерных, копировально-шпоночно-фрезерных и шлифовальных станков различных типов 

	
	ПК 4.4. Выполнять установку деталей различных размеров
	Навыки/практический опыт: 

- установки деталей

	
	
	Умения: 

- выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в приспособлениях
- выполнять установку сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках различных конструкций, на круглых поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по индикатору;

- выполнять установку крупных деталей сложной конфигурации, требующих комбинированного крепления и точной выверки в различных плоскостях;

	
	
	Знания:

- технику безопасности при работе
- способы установки и выверки деталей 

	
	ПК 4.5. Выполнять проверку качества обработки деталей
	Навыки/практический опыт: 

- контроля качества обработанных деталей

	
	
	Умения: 

- контролировать качество выполненных работ 

	
	
	Знания:

- технику безопасности при работе
- правила определения наивыгоднейшего режима шлифования в зависимости от материала, формы изделия и марки шлифовальных станков 


5. Структура образовательной программы
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ГИА

Практика, подготовка к 

итоговой аттестации

Практика по 

профилю 

Обозначения:

29.09 - 05.10

Октябрь 29.12. - 04.01

Январь

Курсы

Форма обучения: очная

Нормативный срок освоения ППКРС: 2 года 10 

мес.

программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих

Профиль получаемого професионального 

образования: технологический

Директор ГБПОУ

по професси 15.01.23 Наладчик станков и 

оборудования в механообработке

"____" ___________ 2023 г.

Приказ № 824 от 02 августа 2013 г. 

(ред.от 01.09.2022)

Белорецкий металлургический колледж

начало подготовки: 01.09.2023

УЧЕБНЫЙ ПЛАН

программы подготовки квалифицированных рабочих, 

служащих

часов

Июнь

30.03 - 05.04

Май



1. График учебного процесса

2. Сводные данные по 

бюджету времени

Сентябрь

Каникулы

Теоретическое обучение, недель

Промежуточная аттестация, недель

Практика по профилю специальности (производственная)

Учебная практика, недель

_______________  Г.К. Хубетдинов

Ноябрь Апрель27.04. - 03.05. Март

Государственная итоговая аттестация

ИТОГО:

Февраль

Декабрь

ГБПОУ  Белорецкий металлургический колледж

Базовое образование: основное общее

недель

Курсы

Станочник широкого профиля                                                                                          

Всего, нед

квалификация: конец подготовки: 30.06.2026 г.

Июль

Теоретич. 

обучение

Регистрационный  № 29665

Каникулы, нед

учебная 

практика

27.07. - 02.08.

26.01. -01.02 Промежуточная 

аттестация

22н

23.02. - 01.03

29.06 - 05.07

Август

9н



17н

27.10 - 02.11

12н


[image: image2.emf]Теоретическое 

обучение

лаб.и практ.занятий

всего с 1 курсом 5323 595 300 4356 2664 1337 1327180 1512 612 792 612 828 576 756

ОД.00

Общеобразовательный 

цикл

1576 0 100 1476 1404 689 715 72 0 612 792 0 0 0 0

ОУП.00

Общие учебные предметы

959 0 68 891 873 394 479 18 0 391 482 0 0 0 0

БД.01 Русский язык 

Э

102 6 96 78 25 53 18 34 44

БД.02 Литература

ДЗ

106 6 100 100 62 38 34 66

БД.03 История

ДЗ

140 6 134 134 88 46 68 66

БД.04 Обществознание

ДЗ

84 6 78 78 40 38 34 44

БД.05 География

ДЗ

50 6 44 44 24 20 44

БД.06 Иностранный язык

ДЗ

84 6 78 78 4 74 34 44

БД.07 Информатика 

ДЗ

103 8 95 95 29 66 51 44

БД.08 Физическая культура

ДЗ

84 6 78 78 4 74 34 44

БД.09 ОБЖ

ДЗ

84 6 78 78 58 20 34 44

БД.10 Химия

ДЗ

82 6 76 76 38 38 34 42

БД.11 Биология

к/р

40 6 34 34 22 12 34

ПД.00

Профильные дисциплины

495 0 20 475 421 247 174 54 0 187 234 0 0 0 0

ПД.01 Математика 

Э

305 10 295 265 121 144 30 119 146

ПД.02 Физика

Э

190 10 180 156 126 30 24 68 88

ПОО.00

Предлагаемы ОО

122 0 12 110 110 48 62 0 0 34 76 0

ПОО.01

Башкирский язык

к/р

84 6 78 78 40 38 34 44

ПОО.02

Основы проектной деятельности ДЗ

38 6 32 32 8 24 32

Промежуточная 

аттестация

Распределение нагрузки

1 курс 2 курс

по УД и МДК

Нагрузка во взаимодействии с преподавателем

Практика

в т.ч.

Всего учебных 

занятий

 План учебного процесса (программа подготовки квалифицированных рабочих и служащих                                                                                                           

по профессии 15.01.23 Наладчик станков и оборудования в механообработке

1 сем.              

17 недель 

ТО

2 сем.                       

22 недели 

ТО                                                                                                                                                                

3 сем.   

(17н)                                                                                                                                                                                                                                                                  

9н ТО,                 

8н УП                     

4 сем.  

(23н)                                                                                                                                                                                                                                                                  

12н ТО,                                     

11н ПП

5 сем.   

(16)                                                                                                                                                                                                                                                                  

8н ТО,                 

8н УП                    

6 сем.  

(21н)                                                                                                                                                                                                                                                                

6н ТО,                                     

15н ПП

3 курс

Всего во взаимодействии 

с преподавателем

3 семестр

самостоятельная работа

Максимальный 

объем учебной 

нагрузки

Индекс

Наименование циклов, 

дисциплин, 

профессиональных 

модулей, МДК. Практик

Формы промежуточной 

аттестации

1 семестр2 семестр

Объем образовательной программы (академических часов)

консультации

 1к/р/1з/7дз/ 1э

 - / - / 2э

 -1з/1дз/ -

4 семестр5 семестр6 семестр

 1к/р/ 2з /8дз/ 3э


[image: image3.emf]3747 595 200 2880 1260 648 612 108 1512 0 0 612 828 576 756

ОП.00

Общепрофессиональный 

цикл

912 272 60 580 544 288 256 36 0 0 0 216 192 64 72

ОП.01 Технические измерения

ДЗ

114 36 6 72 72 60 12 36 36

ОП.02 Техническая графика

ДЗ

114 36 6 72 72 2 70 36 36

ОП.03 Основы электротехники

ДЗ

96 30 6 60 60 30 30 36 24

ОП.04 Основы материаловедения

ДЗ

98 30 8 60 60 48 12 36 24

ОП.05

Общие основы технологии 

металлообработки и работ на 

металлорежущих станках

Э

178 44 10 124 88 56 32 36 36 36 16

ОП.06

Безопасность 

жизнедеятельности

ДЗ

114 36 6 72 72 52 20 36 36

ОП.07

Основы 

предпринимательской и 

финансовой деятельности

ДЗ

66 20 6 40 40 20 20 16 24

ОП.08

Основы бережливого 

производства

ДЗ

57 17 6 34 34 18 16 16 18

ОП.09 Компьютерная графика

ДЗ

75 23 6 46 46 2 44 16 30

П.00

Профессиональный цикл

2693 323 140 2230 646 352 294 72 1512 0 0 378 612 496 672

ПМ.01

Устройство автоматических 

линий и агрегатных станков

Эм

552 60 30 462 120 56 64 18 324 0 0 216 228 0 0

МДК.01.01

Устройство автоматических 

линий и агрегатных станков

Э

82 21 10 51 42 22 20 9 18 24

МДК.01.02

Технология ремонта и наладки 

автоматических линий и 

Э

82 21 10 51 42 16 26 9 18 24

МДК.01.03

Машиностроительное черчение

к/р

64 18 10 36 36 18 18 36

УП.01 Учебная практика

ДЗ

144 144 144 144

ПП.01 Производственная практика

ДЗ

180 180 180 180

ПМ.02

Наладка автоматов и 

полуавтоматов

Эм

579 57 30 492 114 94 20 18 360 0 0 162 312 0 0

МДК.02.01

Устройство автоматов и 

полуавтоматов

Э

82 21 10 51 42 22 20 9 18 24

МДК.02.02

Технология работ по наладке 

автоматов и полуавтоматов

Э

73 18 10 45 36 36 9 36

МДК.02.03

Машиностроительное черчение ДЗ

64 18 10 36 36 36 36

УП.02 Учебная практика

ДЗ

144 144 144 144

ПП.02 Производственная практика

ДЗ

216 216 216 216

 - /  8дз / -1э

 - 1к/р/-10дз/-11э

Профессиональная подготовка  -1к/р /18дз/12э


[image: image4.emf]ПМ.03

Наладка станков и 

манипуляторовс 

программным управлением

Эм

732 144 60 528 288 138 150 24 216 0 0 0 48 252 204

МДК.03.01

Устройство станков и 

манипуляторов с 

программным управлением

Э

176 48 20 108 96 46 50 12 24 48 24

МДК.03.02

Технология работ по наладке 

станков и манипуляторов с 

программным управлением

Э

218 62 20 136 124 64 60 12 24 64 36

МДК.03.03

Машиностроительное черчение ДЗ

122 34 20 68 68 28 40 32 36

УП.03 Учебная практика

ДЗ

108 108 108 108

ПП.03 Производственная практика

ДЗ

108 108 108 108

ПМ.04

Выполнение работ на 

сверлильных, токарных, 

фрезерных,шпоночных и 

шлифовальных станках

Эк

830 62 20 748 124 64 60 12 612 0 0 0 24 244 468

МДК.04.01

Технология обработки на 

металлорежущих станках

Э

218 62 20 136 124 64 60 12 24 64 36

УП.04 Учебная практика

ДЗ

180 180 180 180

ПП.04 Производственная практика

ДЗ

432 432 432 432

ФК.00 Физическая культура

З

70 70 70 8 62 18 24 16 12

ГИА

Государственная итоговая 

аттестация

72 2

5395 595 300 4356 2664 1337 1327 180 1512 612 792 612 828 576 756

35 13 14 11 15 9 8

16 0 0 288 0 288 0

26 0 0 0 396 0 540

15 3 6 1 5

28 10 2 8 2 6

0

Практикоориентированност

ь

3 курс

Дисциплин и МДК

учебной практики

произв.практики

76,6

 - / 22дз / 10э

2 курс

Консультации 4 часа на обучающегося на каждый учебный год

всего

Государственная (итоговая) аттестация



демонстрационный экзамен

Всего

1 курс

зачетов

экзаменов

диф.зачетов
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